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6-zijdige complete bewerking



Onbemand 6-zijdig produceren:

Het frezen van kleine series tot enkelstuks, in een onbemande productie en
aan 6 zijden bewerkt, blijft een uitdaging, ondanks de groei van het aantal
geautomatiseerde machines.

Het instellen van een onbemande productiemix vraagt veel spanmiddelen die
voorbereid moeten worden. Een eerste bewerking wordt al steeds vaker
geautomatiseerd. De tweede bewerking van dezelfde serie vaak niet. Hoe wordt
namelijk een nauwkeurige positionering van de tweede opspanning
gewaarborgd? Niet voor niets worden producten met hoge eisen aan de
nauwkeurigheid met de hand op een pallet of direct in de klem van de machine
gespannen. Een ander aspect is het reinigen van een product dat zeker bij
onbemande productie van groot belang is om de kwaliteit te kunnen borgen.

Vaak wordt er daarom gekozen voor het splitsen in verschillende processtappen.
Een product kan niet in één keer afgewerkt worden met als direct gevolg
inefficiéntie; extra manuren om de order af te maken, te weinig onbemande uren,
logistieke kosten en extra overhead. Voor deze efficiéntieslag is Xcelerate X20 |
R-C2 | 6S de oplossing.

Handelingen Xcelerate X20 | R-C2 | 6S

1 De robot pakt een klem op met de R-C2 kop en grijpt een product van de lade.
2 Het product wordt gecentreerd op de centreerunit.

3 De robot neemt het materiaal in de klem mee naar de machine en plaatst de
klem op het machinebed voor de eerste bewerking. De machine bewerkt het
materiaal aan 1 - 3 of 5 zijden.

4 Na het bewerken wordt het product in de klem schoongeblazen in de
afblaasunit.
5/6 De klem van de eerste opspanning gaat onderin het overnamestation. Een lege
klem voor de tweede opspanning is bovenin het station geplaatst en beweegt
naar beneden om het product over te pakken.

7 De robot verplaatst de klem met de tweede opspanning naar de machine voor
de tweede bewerking.

8 Wanneer de tweede bewerking door de machine voltooid is, kan het product
terug naar de lade en kan de cyclus voor de overige producten herhaald
worden.
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Xcelerate: het systeem wordt beladen met materiaal en bijoehorende klemmen
met klembekken. In de Job Manager geeft de operator de jobs in waarbij het
systeem de juiste klemmen aan de juiste producten koppelt en er conform de
ingegeven joblist geproduceerd kan worden.

R-C2: de robot pakt met de R-C2 kop de juiste klem bij het te bewerken product.
Op de centreerunit wordt het product nauwkeurig gepositioneerd en geklemd.
Nu zijn het product en de klem verenigd en wordt het geheel als één palletin de
machine geplaatst. Met de verschillende klemmen worden vervolgens de
verschillende producten of series geproduceerd.

6S: de 6S module maakt het mogelijk het product automatisch over te nemen
naar een volgende klem voor het tweede deel van de bewerking. Dit overnemen
doet de module door de klem voor de tweede bewerking nauwkeurig in lijn te
bewegen richting de klem van de eerste bewerking. De tweede klem beweegt
over het product waardoor de robot met de R-C2 kop op dezelfde wijze als bij de
eerste opspanning het product in de tweede klem opneemt.

Een procesafloop kan functioneel worden uitgebreid door het toevoegen van
reinigingsprocesstappen; het product en de opspanning worden schoon-
geblazen door de separate cleaning module en voordat er nieuw materiaal
geplaatst wordt, wordt tevens de opname in de machine gereinigd door een
nozzle op de robotkop. Het proces is daarmee volledig gecontroleerd en
betrouwbaar.
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Alle voordelen
op een rij

/ Doorlooptijd van complete cyclus wordt sterk gereduceerd, in plaats van
meerdere keren slechts één keer inplannen en opspannen.

/ Vereenvoudiging van de logistiek, planning en overhead door minder
productiestappen. Kortere levertijden, omdat een compleet
product sneller gereed is voor uitlevering.

J 24/7 verspanen van complete producten, dus een hogere output van de
onbemande uren. Ook onbemand kunnen er meerdere producten en series
compleet bewerkt worden. Daarnaast kan het personeel zich op het
uitdagende werk richten. Dit levert een hoge ROI op.

Efficiénter produceren: geen extra productie nodig om mogelijke afkeur in
volgende productie stappen te ondervangen. Het machinerendement is zeer
hoog door robotisering van het gehele proces in 1 cyclus.

Door flexibiliteit in de toe te passen klemmen en bekken, kan de juiste klem bij
de juiste productspecificaties gekozen worden. Hiermee blijft de bereikbaar-
heid van het snijdende gereedschap tot alle te bewerken zijden optimaal.

Hoge opslagcapaciteit op een klein vloeroppervlak, 1,4 m2 vloer tegen een
opslagcapaciteit van 2,9 m2. Daarnaast is dit systeem eenvoudig te installeren
en te bedienen.

J Breed inzetbaar: universele klemtechnologie maakt het mogelijk om kleine
series en enkelstuks eenvoudig te automatiseren. Dit maakt deze oplossing
zeer geschikt voor kleine series.

/ Reductie steltijden door gebruik van R-C2 omdat deze een grotere diversiteit
aan klemmen kan opslaan binnen de cel. Hierdoor beperkt de voorbereiding
zich eventueel alleen tot het aanmaken van specifieke bekken voor de tweede
opspanning.

J Verhoging kwaliteit: door een gecontroleerde overname, minder handmatige

tussenkomst in de voorbereiding en volledige controle vanaf het eerste
product. Constante nauwkeurigheid is ingesloten in de systematische
overname van het product. Bewezen Cellro en GRESSEL kwaliteit.

www.cellro.com

Uw Return on Investment

/ Xcelerate kost u minder dan €14,- per uur.
Zo'n voordelige en efficiénte medewerker zult u niet vinden in de markt.

J Verhoog uw output aanzienlijk, zonder extra personeel.

/ Met minimale meerkosten uw producten compleet en 6-zijdig bewerken.

Gemiddelde cijfers bij gebruik in de praktijk

Xcelerate Xcelerate Xcelerate
X20 X20 | R-C2 X20|R-C2]| 6S

20% Meer outputin bemande
productie uren.

60% Lagere loonkosten per uur.

Extra onbemande
productie per week.

Terugverdientijd van Xcelerate.
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DE COMPLETE MACHIBIR
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Technische Data
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Framebase X20 +
robot

6S Module

Overnamestation - Verticale geleiding voor het overpakken van materiaal.

Robot type M-20iD/25 M-20iA/35M - Horizontale geleiding aan de onderzijde om producten
excentrisch te positioneren voor het overpakken.
zlliedrilzb;reik robot 1.831mm 1.813mm Centreerunit - Nauwkeurig positioneren van materiaal
Clean unit - Afblazen van spanen, stof en koelvloeistof

Payload robot 25kg 35kg
Afmetingen 1.680x 1.680x

1.150x 1.150x

2.520mm 2.520mm
Opslagmodules Veiligheid

Aantal en afmetingen
van productopslag-
capaciteit (Ixbxh)

Laadvermogen per
lade: 200kg

1lade & 1.200x600x285mm

2 lades a 1.200x600x255mm

3 lades a 1.200x600x165mm

4 lades a 1.200x600x105mm

Vereisten voor
systeem installatie

Vloerscanner - Veiligheidslaserscanner (zonder onderbreking van
productie).

Veiligheidsscherm glas - Fysieke afscherming van de robot.

GRESSEL

clamping technology

In samenwerking met
GRESSEL AG

Dit product is uitontwikkeld in samenwerking met GRESSEL AG. GRESSEL AG
heeft al meer dan 90 jaar ervaring met het opspannen en klemmen van
producten. Deze kennis is verenigd met meer dan 15 jaar aan Cellro kennis
van robot automatisering in de verspanende industrie en verzekert gebruikers
van een innovatieve en betrouwbare oplossing om hun machinerendement te
verhogen.

Afgelopen jaar heeft GRESSEL AG samen met Cellro de R-C2-kop ontwikkeld voor
aan Xcelerate X20. Deze kop is een innovatie op zich want tot dan toe bestond er _
geen oplossing waar grijpen en klemmen in één kop samen kwamen. GRESSEL
bracht deze in de markt als oplossing om het werk van de ver-

spaner te versimpelen, door producten te grijpen en klemmen in

één. Een minimale set-up tijd en inspanning, geringe arbeids-

tijd van het personeel, top kosteneffectiviteit (hoge productiviteit,

lage kosten), eenvoudige bediening zonder speciale kennis en

bewezen GRESSEL spantechniek kwaliteit.

Elektrische aansluiting 400VAC+PE (CEE 32A
stopcontact)

P(KVA) 3

I(A) (at 400V) 4,33

Zekering 10A

Pneumatische 6-8 bar

aansluiting druk

Slang

optioneel

Veiligheidsgebied met glasscherm en

laserscanner

optioneel

Veiligheidsgebied met glasscherm,
laserscanner en “blokkeer hekwerk”

Gressel R-C2
Mechanisch centrische
robot klem module

- Gestuurde koppelinrichting
- Vrij programmeerbare sluitkracht tot 25 kN (C2 80)

of 35 kN (C2 125)

10mm luchtslang

Lucht verbruik

400 liter/min

HMI
Software

Cellro Cell Controll

Bedieningshoogte
(midden van scherm)

1.500mm

Interface specificaties
De machine interface
van Xcelerate kan
geleverd worden in 4
verschillende
uitvoeringen.

- HW-IO
- Ethernet
- Profibus
- Profinet

* Lucht verbruik met afblaas optie: 600 liter/min

CELLRO

AUTOMATION

Lichtscherm - Onzichtbare afscherming (onderbreking van productie)

Veiligheids-
gebied

Veiligheids-

Veiligheidsgebied met lichtscherm
en spiegel

Veiligheidsgebied met lichtscherm

info@cellro.com | www.cellro.com

- RFID-tag

Klem type Max. Productgewicht Max. Productgewicht Spanbereik
met Robot M-20iD/25* met Robot M-20iA/35M* (mm)
(kg) (kg)

C2801L-130 9.6 22,5 0-121
C280L-190 7,6 20 0-185
C2125 0 6 18 0-163

*Het maximale productgewicht is afhankelijk van de productafmetingen en de lengte van de
klembekken. Neem voor meer informatie contact op met één van onze specialisten.

Afmetingen zonder bekken
(mm)

130x80x85

190x80x85

160x125x85

info@gressel.ch | www.gressel.ch



Het Cellro-netwerk

Wanneer u een Cellro-systeem aanschaft, kunt u een
beroep doen op ons sterke internationale netwerk.
Dankzij aankoop- en servicepunten bij u in de buurt
bedienen wij onze klanten lokaal. Daarmee profiteert
u overal van onze expertise en is kennisoverdracht
gewaarborgd.

Cellro B.V.
Koningsschot 41
3905 PR Veenendaal

Nederland +31(0)318627100

Over Cellro

Cellro is een eersteklas ontwikkelaar van robot-
automatisering voor de verspanende industrie. Ons
bedrijf gaat uit van de gedachte dat uw
automatisering toekomstbestendig moet zijn. De
automatisering gaat immers decennia mee. Onze
automatiseringsoplossingen sluiten aan bij de groei
van uw bedrijf, uw toekomstige productie en de
automatisering roadmap binnen uw bedrijf met uw
medewerkers. Wij hebben onze automatisering
flexibel ontworpen. Dit houdt in dat een Cellro-
systeem, zoals de Xcelerate, eenvoudig aan te
passen is aan uw behoeften, zodat uw winst de
komende jaren kan blijven stijgen.

Onze lokale distributeurs verkopen wereldwijd onze
gestandaardiseerde oplossingen zoals de Xcelerate.
Bovendien heeft een groot aantal gerenommeerde
machinebouwers Cellro als hun automatiserings-
systeem gekozen in hun streven om een antwoord
te geven op de vraag vanuit de markt naar kant-en-
klare combinaties van machine en automatisering.

info@cellro.com
www.cellro.com

Nederlands

Onze producten zijn uw sleutel tot winstgevende
automatisering, voor nu en in de toekomst. Door
onze 15 jaar aan ervaring en nauwe samenwerking
met onze klanten, zijn ons modulaire ontwerp en
onze slimme software de basis van deze flexibele
automatiseringsoplossingen. Hierdoor geniet u nu
en in de toekomst van een hoog rendement en een
toekomstbestendige investering zonder risico'’s

More Profitable.



